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1 Versionen
Version | Datum Beschreibung
1.0 19.02.2010 Erste Version
1.1 30.03.2012 In der obersten Zeile wurde das Feld Unterschuiftkd den

Hyperlink OEEHELP.NPAGE.DE ersetzt.




Beschreibung

2 Beschreibung

Mit dem OEE-Erfassungsformular lassen sich die ké&met Produktionsdaten tber die
Dauer einer Schicht in einem DIN-A4 Format Gbemich eintragen. Die Stérungen
kénnen dabei individuell fir die Maschine selbsvgklt werden. Das Erfassungsformular

dient dann als Grundlage fir die OEE-Berechnung.

3 Systemvoraussetzungen

Fur die Nutzung des OEE-Erfassungsformulars isiglett Microsoft-Excel oder der
kostenlose Adobe Reader notwendig.
4 Eingabe der Daten

Durch das unten stehenden Bild und die Hinweiserah ist das Eintragen der
Produktionsdaten nachvollziehbar:

taschine: Maschinel Bearbeiter: MOller LInterschrift
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